Informace pro uZivatele

Nazev ochrannych odévnich soucasti:

- svaiovaci kamase Gal, H12001

- svarovaci rukavnik Dag, par; pravy; levy H12002;3;4

- svarovaci zastéra Marin (“svarecska*) H12005

- svarovaci zastéra Adin (“kovarska*) s laclem H12007

- svarovaci zastéra Adin (“kovarska*) do pasu H12008

Material: hovézi stipenka

Velikost: univerzalni

Udriba: Tento vyrobek se v pfipad¢ potieby Cisti pouze mechanicky (karta¢em atp.).
Neperte, nezehlete, nebélte, nesuste v susicce.
Pravidelné oSetfovani prodluzuje Zivotnost vyrobku.
Po ¢isténi se doporucuje odévni soucast zkontrolovat.

Skladovani: v suchém prostiedi s teplotou od 5°C do 30°C, dlouhodobé skladovani na
pfimém slune¢nim svitu degraduje ochranné vlastnosti

Likvidace:  Likviduje se jako bézné odpady. Spada do kategorie - ostatni

Certifikace: NO 2369 VIPO a.s. 2007

Norma: odévni dopliiky byly certifikovany dle EN ISO 11611:2015
Ochranné odé€vy pro pouziti pii svafovani a piibuznych postupech

Znaceni: ochranné odévni soucasti jsou znaceny piktogramem CE a piktogramem normy

EN ISO 11611 s oznacenim tfida 1 a oznaCenim A1, A2 nebo A1+A2, pokyny
pro udrZbu, identifika¢nim ¢islem vyrobce, nazvem




ZAKLADNI INFORMACE K ZAMYSLENEMU POUZITI:
1) Navod k vhodné volbé tfidy svafe¢ského odévu dle EN 11611

Typ svarecského Vybérova kritéria vztahujici se k postupu Vybérova kritéria vztahujici se
odévu k enviromentalnim podminkam
Ttida 1 Techniky ruéniho svafovani spojené se Cinnosti strojd, napf-:
vznikem svétla, rozstiikt a kapek, napft.: - kyslikové fezaci stroje,
- svafovanéi plamenem, - plazmové fezaci stroje,
- svatovani WIG, - odporové svatovaci stroje, -
- svatovani MIG, stroje pro tepelné nanasenti, -
- mikroplazmové svafovani, svafovaci stil.

- tvrdé pajeni,
- bodové svarovani,

- MMA (rucni obloukové svafovani
obalenou elktrodou) svarovani
(elektroda s rutilovym obalem.

Ttida 2 Techniky ruéniho svafovani spojené se Cinnosti stroji, napf-:
vznikem velkych rozstfikl a kapek, napt.: - - ve stisnénych prostorach,
MMA svafovani (elektroda zékladni nebo s - pfi svafovani nad hlavou/fezani
celulézovym obalem, nebo ve srovnatelnych
- MAG svatovani (s CO; nebo nepiirozenych polohach.

smési plyni),

- MIG svativani (vysokym
proudem), - obloukové svafovani plnénou
elektrodou bez ochranného plynu,

- plazmové fezani,

- drazkovani, - fezani kyslikem, -
metalizace.

2) Tento odévni dopln€k ma chranit proti identifikovatelnym rizikim, podle potfeby chrani levou a pravou ¢ast
nohy pod kolenem az k nartu pracovnika pted popalenim, odletujicimi jiskrami a rozzhavenymi kovovymi
Casticemi.

3) Zastéry by mély kryt pfedni ¢ast téla uzivatele nejméné od boc¢niho §vu k bo¢nimu §vu

UPOZORNENT:

A. Z TECHNICKYCH DUVODU NEMOHOU BYT VSECHNY CASTI INSTALOVANYCH
SVAROVACICH NAPETI OBLOUKOVEHO SVAROVANI CHRANENY PROTI PRIMEMU
KONTAKTU

B. TATO ODEVNI SOUCAST JE URCENA JEN PRO OCHRANU PRED KRATKYM NEUMYSLNYM
DOTYKEM S CASTI POD NAPETIM PRI SVAROVAN{ ELEKTRICKYM OBLOUKEM A JSOU
POTREBNE DALSI ELEKTRICKY IZOLUJICI VRSTVY TAM, KDE JE ZVETSENE RIZIKO
URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

C. PRIPOUZITI TETO ZAKLADNI ODEVNI SOUCASTI MUSI ZAKLADNI ODEV POSKYTOVAT
OCHRANU PROTI SVARECSKYM RIZIKUM A VYHOVOVAT NEJMENE TRIDE 1

D. NEVHODNE POUZITI:

a. Urovei ochrany proti plameni bude sniZena, pokud je svafedsky ochranny odév
kontaminovan hotlavymi latkami

b. Zvyseni obsahu kysliku ve vzduchu snizi podstatné ochranu svare¢ského ochranného
odévu proti plameni.

c. Elektricka izolace poskytovana odévem bude sniZzena, kdyz je oblek mokry, Spinavy

nebo nasakly potem.




