Navod na tavné pistole /mala, vel’ka/

(89970, 89973)

CHARAKTERISTIKA

Lepiaca tavna pistol’ je ur€end k roztaveniu a nanasSanie tavného lepidla za G€elom rychleho
zlepenie papiera , korku , dreva , koze , textilie , umelej hmoty , keramiky atd’. Pistol je
vyhrievand systémom keramickych ohrievacov s vlastnym elektronickym riadenim teploty ,
tzv PTC systém . Tento sposob zaistuje vysoky vykurovaci vykon pistole pri nizkej spotrebe
energie, a dlhl zivotnost’ z ddvodu chemickej a fyzikélnej odolnosti keramiky . Pistol’ ma
pogumovanu rukovat’ ( soft grip ) pre prijemnejSiu a bezpeénejsiu pracu . Packa
mechanického posuvu umoziuje citlivé , plynulé a presné davkovanie roztaveného lepidla na
pozadované miesto . Vyrobok nie je urceny pre pouzitie v komercnej a industrialnej sfére .

o POPIS

1. Ty¢inka tavného lepidla

2. Tryska

3. Stojancek

4. Packa posuvu a davkovanie lepidla
5. Rukovirt

6. Prevadzkovy spina¢

7. Stitok s technickymi tidajmi

PRIPRAVA K PRACI

PRIPRAVA lepeného POVRCHU

* Plochy , ktoré maja byt zlepené , najprv dokladne ocistite a odmastite . Na Cistenie
nepouzivajte horl'avé rozpustadla . Pri naneseni horuceho lepidla by sa zvysky rozpustadiel
mohli vznietit’ .

* Zaistite , aby povrchy pred nanesenim lepidla boli suché .

 Hladké povrchy pred lepenim zdrsnite .



PRiPRAVA PISTOLE

UPOZORNENIE

Pred manipulaciou a pouzivanim pistole si precitajte bezpecnostné pokyny .

1. Stojancek ( Obr.1 , pozicia 3 ) odklopte od tela pistole tak , aby bolo mozné pistol’ postavit’.
2. Pistol’ postavte na stabilny rovny povrch a zaistite , aby bola stabilna .

3. Pistol’ pripojte k zdroju el . napétia . Najprv vSak skontrolujte, ¢i hodnota napétia v sieti
zodpovedé hodnote napétia na Stitku s technickymi tidajmi ( Obr.1 , pozicia 7 ) .

4. Prevadzkovy spinac ( Obr.1 , pozicia 6 ) prepnite do pozicie " I" .

5. Pistol’ nechajte 5-7 minut nahriat’ na pracovnu teplotu .

6. Do pistole zaved’te tyCinku vhodného tavného lepidla ( pozri Obr.1 , pozicia 1) a za
mierneho pritlaku na ty¢inku stcasne stlacajte packu ( Obr. 1, pozicia 4 ), kym z dyzy
nezacne vytekat’ roztavené lepidlo .

UPOZORNENIE

* Do taviacej pistole vkladajte len na to uréent ty¢inku tavného lepidla . Uistite sa , Ze druh
pouzivaného tavného lepidla je vhodny pre lepenie daného materialu .

* Vlozenu ty¢inku tavného lepidla nie je mozné vysunut’ spat’ vstupnym otvorom .

POSTUP PRI LEPENI

* Dbajte na to, aby okolita teplota a teplota zlepovanych materialov bola v rozmedzi teplot od
+5°C do+50 ° C.

* Materialy, ktoré rychlo chladnu vopred nahrejte kvoli lepSej prilnavosti lepidla napr.
teplovzdusnou pistolou .

* Na povrch nanasajte roztavené lepidlo stlacenim packy posuvu ( Obr.1 , pozicia 4 ) .

* Zlepované diely po naneseni lepidla ihned’ stlacte na dobu cca 30 sekind .

* V Case medzi lepenim, piStol’ stavajte na stojan ( Obr.1 , pozicia 3 ) .

Pozndmka
* Zvysky lepidla moZno po vychladnuti odstranit’ pomocou ostrého predmetu .
* Lepené miesta sa daju zahriatim znovu uvolnit’

CISTENIE A UDRZBA

UPOZORNENIE
Pred ¢istenim a udrzbou odpojte lepiacu pistol’ zo zasuvky s el. pridom .

CISTENIE TRYSKY

* Tryska nepotrebuje ziadnu zvlastnu udrzbu . Za podmienok spravneho pouZzivania staci ku
spriechodneniu trysky vyhriatie pistole s tryskou na prevadzkovu teplotu ( cca 7 min . )

* V pripade potreby ocistite povrch pistole vlhkou handrickou namocenou v roztoku saponatu.
Na cistenie nepouzivajte organické rozpustadla, pretoze by doslo k poskodeniu plastového
tela pistole.

* Ak sa objavi akékol'vek zavada , opravu zaistite v autorizovanom servise .

* Pre vymenu poskodenych dielov pouzivajte vyhradne origindlne diely dodavané vyrobcom .

BEZPECNOSTNE POKYNY
* Pred pouzitim pistole si pozorne precitajte navod na pouZitie .

* Tento " Néavod na pouzitie " udrzujte v dobrom stave a nechavajte ho ulozeny pri vyrobku ,
aby sa s nim, v pripade potreby , mohla obsluha vyrobku opédtovne oboznamit’ . Ak vyrobok



komukol'vek pozi¢iavate alebo ho predavate , nikdy k nemu nezabudnite prilozit’ tiez
kompletny navod na pouzitie .

* Deti a 0soby, ktoré nie su na zaklade svojich dusevnych , zmyslovych alebo fyzickych
schopnosti pouzivat’ taviacu pistol’ bezpecne , nesmu tato pistol’ bez dozoru a pokynov
zodpovednej osoby pouzivat’ .

* Pred kazdym pouzitim pistol’, privodny kabel , vidlicu a zasuvku skontrolujte, ¢i nie st
poskodené . V pripade poruchy piStoly neotvarajte a zaistite opravu v autorizovanom servise .
* Pistol’ nijak neupravujte .

* Pri praci pouzivajte ochranu zraku a ak je to mozné , tak aj vhodné rukavice .

* Ak je to mozné , pri préci s piStol'ou vetrajte . Pary parafinu mézu u citlivych osob drazdit’
o¢i a dychacie cesty .

» Pistol’ pri nahrievani vzdy postavte na stojan ( Obr. 1, pozicia 3 ) .

 Zapnutu piStol’ nenechavajte bez dozoru .

* Nedotykajte sa horaceho kovového konca trysky a horticeho lepidla vytekajuceho z trysky .
Pri manipulécii s horticou tryskou pouzivajte rukavice a uchopte ju za plastova Cast’ .

* Pistol’ nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu ¢i v blizkosti vody .
» Zabrante kontaktu piStole s vodou. Ak pouzivate piStol’ vo vlhkom prostredi , pripajajte ju
cez RCD prudovy chrani¢ . Znizite tak riziko urazu el. pridom .

Ak dojde k zasiahnutiu pokozky hortcim lepidlom, nesnazte sa lepidlo odstranit’, ale
postihnutt ¢ast’ okamzite vlozte do prudu studenej vody. V pripade nutnosti vyhl'adajte
lekarske oSetrenie .

* Zabraite akémukol'vek poskodeniu privodného kéabla ( mechanickému i tepelnému )

* Nikdy pistol’ netahajte a neveSajte za privodny kabel . Pistol’ neodpéjajte zo zastrcky
tahanim za kébel .

SKLADOVANIE
Pred uskladnenim nechajte pistol’ vychladntit’ a ulozte ju na bezpe¢né miesto mimo dosahu
deti .

LIKVIDACIA ODPADU

Vyrobok obsahuje elektrické / elektronické sucasti a tiezZ mozZe obsahovat’ prevadzkové naplne
, ktoré su nebezpecnym odpadom . Podl'a eurdpskej smernice 2002 / 96 ES sa elektrické a
elektronické zariadenia nesmu vyhadzovat’ do komundlneho odpadu , ale je nevyhnutné ich
odovzdat’ na ekologicku likvidaciu na k tomu uréené zberné miesta . Informacie o tychto
miestach obdrZite na obecnom turade .



